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Gut getrennt

— B g 3 Dekanter und Separatoren fiir die
— e, ~_W/ Lebensmittelindustrie

Mischer Walzkolbenpumpen Fordertechnik
Homogenisierung durch Einfacher Austausch, Antiseptikband schnell und

Rotation und Schwerkraft sicherer Betrieb effizient reinigen
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Ausgleichende
Verbindung

Heizschliuche fiir den Transport von Granulat und Schiittgiitern

In vielen Bereichen der Industrie
konnen Heizschlduche eingesetzt
werden. Sie dienen zur Durchleitung
und zum Transport temperierter
Granulate und Schiittgiiter, um
Wirmeverluste und Anhaftungen
der Materialien an den
Schlauchwidnden iiber lange
Strecken zu vermeiden.

eizschlduche werden dort eingesetzt,

wo beheizte Rohrleitungen aus physi-
kalischen oder mechanischen Griinden
nicht eingebaut werden kénnen - bspw.
zwischen beweglichen Anlagenteilen, fahr-
baren Verladeeinrichtungen oder an schwer
zugdnglichen Stellen. Zudem wirken die
Heizschlduche wie Kompensatoren und
kénnen Wirmeausdehnungen abfangen
(Niveauausgleich). Die Einsatztemperatu-
ren erstrecken sich von Frostschutz bis zu
einer Temperatur von 250 °C.

Ein wichtiger Bereich in der Chemie-,
Pharma-, Transport- und Lebensmittel-
technik, in denen Heizschlduche oft zur
Anwendung kommen, ist die Férder- oder
Zufiihrtechnik von Schiittgiitern. Die Firma
Hillesheim verfiigt fiir diese Branchen iiber
ein komplettes Programm von elektrischen
Begleitheizungen inklusive beheizter Zu-
fithr- und Foérderschlduche mit der passen-
den Regeltechnik.

Autor: Willi Hillesheim, Geschidftsfiihrer,
Hillesheim GmbH, Waghdiusel
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Bestandigkeit ist wichtig

Beheizte Zufithr- und Forderschlduche
werden je nach Einsatz und Verwendungs-
zweck aus verschiedenen Materialien her-
gestellt. In vielen Fillen werden auch Kom-
binationen verschiedener Werkstoffe ein-
gesetzt, um optimale Losungen fiir den
Kunden anbieten zu kénnen. Durch die
chemische Aggressivitédt des zu transportie-
renden Mediums muss daher ein ganz be-
sonderes Augenmerk auf die chemische,
thermische und mechanische Bestdndig-
keit des Heizschlauches geworfen werden.

Daher kommen fiir die Innenseele des
Schlauches hauptsichlich folgende Werk-
stoffe in Betracht: Elastomere wie EPDM,
NBR, SBR und NR sowie Fluor-Kunststoffe
wie PTFE und FEP. Das Material wird erst
durch weitere Aufbauten druckfest und
flexibel. Hierzu zdhlen Umflechtungen mit
Metalldrahten, Gewebeeinlagen und weitere
Umspritzungen. Gewellte Schlduche sind
durch ihre Konstruktion auch als Unter-
druck- und Saugschlauch geeignet.

Verschiedene Aufbauten

Beim Elastomer-Heizschlauchaufbau mit
einer Innenseele aus Naturkautschuk oder
synthetischem Kautschuk ist das Heizele-
ment innerhalb des Schlauchmantels auf-
gewendelt und liegt damit einvulkanisiert
im Inneren der Schlauchwand. Der Vorteil
dieser Konstruktion besteht darin, dass der
Aufdendurchmesser des Heizschlauches
keinen wesentlichen Unterschied zu einem
unbeheizten Schlauch aufweist. Der Tem-
peratursensor ist ebenfalls in den Schlauch
eingearbeitet und erfasst die Temperatur
des Schlauches direkt. Ein weiterer Vorteil

ist die hohe Abrieb- und Witterungsbestin-
digkeit. Die beiden Anschlussarmaturen
sind in den Schlauch einvulkanisiert und
werden gleichzeitig mit beheizt.

Fiir die Innenseele des Fluor-Kunststoff-
Heizschlauchtyps werden mehrere Arten
von Kunststoffen eingesetzt, wie z.B. PTFE
und FEP. Eine Neuheit bei den PTFE-Glatt-
schlduchen ist ein Schlauchaufbau in
Kombination mit einer Edelstahlspirale,
der sich besonders fiir anspruchsvolle Be-
heizungsanwendungen eignet, bei denen
es neben der chemischen Bestdndigkeit
auch bei groflen Nennweiten bis DN50 auf
eine hohe Flexibilitdt ankommt. Die einge-
baute Edelstahlspirale verleiht dem Glatt-
schlauch ebenso eine hohe Vakuum- und
Abknickfestigkeit. Die Antihafteigenschaft
des PTFE bewirkt eine problemlose Forde-
rung der Medien, da die glatte Seele das
Ansetzen von Schmutzresten und Bakte-
rien verhindert. ,

Neben dem PTFE-Glattschlauch ist auch
ein PTFE-Schrédgwellschlauch, der als uni-
versal Saug- und Druckschlauch dient, lie-
ferbar. Dieser ist hochst flexibel und gleich-
zeitig bestdndig gegen viele Chemikalien,
Séduren, Ddmpfe, pharmazeutische Produkte
und Losungsmitteln. Die beiden beschrie-
benen Schlduche sind auch mit einer elek-
trisch leitfdhigen Innenseele ligferbar,
sodass Anwendungen in explosionsgefdhr-
deten Bereichen keine Probleme darstellen,
da sich diese nicht statisch aufladen. An
beiden Enden jedes Heizschlauches wird
jeweils eine Schlaucharmatur nach Kun-
denvorgabe angebracht.
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Vorkonfigurierte, kompakte Riickkiihlanlagen

Pfannenberg hat die kompakten Riickkiihlanlagen der
CC-Serie weiterentwickelt und bringt nun die CCE-Serie
auf den Markt. Der Hersteller bietet damit miteinander
kombinierbare Vorkonfigurationen, abgestimmt auf
verschiedene Anwendungsszenarien der Gerite. Dies
vereinfacht die Auswahl fiir den Anwender und ermég-
licht kurze Lieferzeiten. Die CCE-Riickkiihlanlagen sind
in sechs Leistungsklassen und zwei Baugréfien verfiigbar
und decken damit Leistungen von 1,1 bis 6,5 kW ab.
Basierend auf langjahriger Erfahrung entwickelte
Pfannenberg fiir die CCE-Prozesskiihler drei Konfigura-
tionspakete: Hydraulic Protection, Smart Cooling und
Precision Cooling. Bei der Konfiguration ,Hydraulic Protection” steht der Schutz der Anlage im
Vordergrund. ,Smart Cooling* ist fiir die professionelle Temperaturiiberwachung und Fehlererfas-
sung ausgelegt. Zur Begrenzung der Temperaturabweichung auf maximal + 1 K wurde die Konfigura-
tion ,,Precision Cooling“ entwickelt.

www.pfannenberg.com

Schiittgutforderung ohne Staub

B+W aus Bottrop, bietet seit 20 Jahren Losungen fiir die
Schiittgutindustrie. Uber die Jahre hinweg wurden mit
den Produktlinien Naltec, Matakt und Flaer effektive
Systeme aufgebaut. Diese 16sen mit Wassernebel oder
Wasserberegnung sowie Luftstoflen und Férderband-
abstreifern Probleme bei der Schiittgutférderung.

Ob es um die Staubbindung oder Kiihlung geht, um
die Beseitigung von Anbackungen und Austrags-
schwierigkeiten in Silos sowie Reinigung von Forder-
béndern: Die Systeme des Herstellers fiihren fiir diese
Einsatzfélle mit neuartiger Technologie zu besten
Ergebnissen. Die individuellen Ausfithrungen, ab-
gestimmt auf Gegebenheiten vor Ort, haben wesentlichen Anteil am Geschiftserfolg. Um Oberfli-
chen- und Brauchwasser als Sprithmedium einzusetzen, werden neben der Anlagenplanung immer
héufiger Wasseraufbereitungsanlagen mitgeplant und geliefert. Hierdurch wird die teure Ressource
Trinkwasser gespart.

www.buwip.de

Modul fiir die Aufbereitung von Kesselspeisewasser

TWA-V von Viessmann ist eine kompakte ther-
mische Wasseraufbereitungsstation zur Vollent-
gasung. Sie sorgt dafiir, dass der Dampferzeuger
stets mit aufbereitetem Kesselspeisewasser ver-
sorgt wird und gewahrleistet damit den sicheren
Betrieb und eine lange Nutzungsdauer der gesam-
ten Dampferzeugeranlage. Die Wasseraufberei-
tungsstation besteht aus einem isolierten Speise-
wasserbehilter, einem Entgaserdom, den erforder-
lichen Armaturen, Einrichtungen zur Anzeige,
Sicherheitstechnik sowie einem Probenkiihler.
Alle Komponenten sind exakt aufeinander abge-
stimmt und zu einer anschlussfertigen Einheit

auf einem Grundrahmen vormontiert. Optional
kénnen weitere Module hinzugefiigt werden: Ein
oder mehrere Speisewasser-Pumpenmodule, Absalzentspannermodul zur Nutzung der Energie aus
dem Entspannungsdampf und ein Mischkiihlermodul zur Entspannung, Kithlung und sicheren Ab-
leitung der temperaturgefiihrten Abschlamm- und Absalzlauge.

www.viessmann.com
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Innovationen rund ums
Heizen und Beheizen

Flexible
elektrische
Heiztechnik

* Begleitheizungen

* Heizschlauchsysteme
* Analyse-Heizleitungen
* Flachenheizelemente

* Ex-Heizungen
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