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Optimale Transportmittel

Heizschlauche fiir temperierte Granulate und Schuttgiiter
Von Willi Hillesheim, Geschéaftsfihrer Hillesheim GmbH

In unzahligen Bereichen der Indus-
trie kommen Heizschlauche in viel-
faltigen Ausfihrungen zum Ein-
satz. Mit ihnen lassen sich tempe-
rierte Granulate und Schuttguter
durchleiten und transportieren.
Vermeidet werden so Uber lange
Strecken Warmeverluste und das
Anhaften der Materialien an den
Schlauchwanden. Heizschlauche
werden verwendet, wenn sich be-
heizte Rohrleitungen aus physika-
lischen oder mechanischen Grin-
den nicht einbauen lassen. Bei-
spielsweise zwischen beweglichen
Anlagenteilen, fahrbaren Verlade-
einrichtungen und an schwer zu-
ganglichen Stellen. Zudem wirken
die Heizschlauche wie Kompensa-
toren —sie kénnen Warmeausdeh-
nungen abfangen (Niveauausgleich).
Die Einsatztemperaturen erstre-
cken sich von Frostschutz bis zu
einer Temperatur von 250°C.
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Ein wichtiger Bereich in der Che-
mie-, Pharma-, Transport- und Le-
bensmitteltechnik, in denen Heiz-
schlduche oft zur Anwendung
kommen, ist die Forder- oder Zu-
fuhrtechnik von SchittgUtern. Die
Fordertechnik behandelt das Fort-
bewegen von Gutern in Héafen,
Flughafen, im Bergbau oder auch
in Industriebetrieben. Die Zuftuhr-
technik ist der Oberbegriff fur
technische Einrichtungen und An-
lagen, die in der industriellen Pro-
duktion eingesetzt werden, um
Stoffe fur die Weiterverarbeitung
bereit zu stellen. Dazu gehért der
Transport von pastésen und gra-
nularen Medien in Rohren und
Schlauchleitungen, die auf Verar-
beitungstemperatur gehalten wer-
den mussen.

Die Firma Hillesheim verfugt fur
diese Branchen Uber ein komplettes
Programm von elektrischen Be-
gleitheizungen, inklusive beheizter
Zufuhr- und Férderschlauche mit
passender Regeltechnik.

Beheizter Be- und
Entladeschlauch
mit DIN-Flansch

Beheizte Zufihr- und Férderschldu-
che werden je nach Einsatz und
Verwendungszweck aus verschie-
denen Materialien hergestellt. In
vielen Fallen werden auch Kombi-
nationen verschiedener Werkstoffe
verwendet, um optimale Lésungen
fur den Einsatz beim Kunden an-
zubieten. In vielen Fallen ist das
zu transportierende Medium che-
misch aggressiv. Ein ganz beson-
deres Augenmerk gilt dann der
chemischen, thermischen und me-
chanischen Besténdigkeit des Heiz-
schlauches.

Daher kommen fiir die Innenseele
des Schlauches hauptsachlich zum
einen Elastomere, z. B. EPDM, NBR,
SBR, NR, zum anderen Fluor-Kunst-
stoffe, z. B. PTFE, FEP, in Betracht.
Die Innenseele des Schlauches wird
erst durch weitere Aufbauten
druckfest und flexibel. Hierzu zah-
len Umflechtungen mit Metall-
drahten, Gewebeeinlagen und
weitere Umspritzungen. Gewellte
Schlduche sind durch ihre Kon-
struktion auch als Unterdruck- und
Saugschlauch geeignet.

Die Firma Hillesheim hat es sich
zur Aufgabe gemacht, optimale
Losungen in der Heizschlauchtech-
nik anzubieten. Folgende Heiz-
schlauchaufbauten sind Teil des
Lieferprogramms

Elastomere

Beim diesem speziellen Heiz-
schlauchaufbau mit einer Innen-
seele aus Naturkautschuk oder
synthetischen Kautschuk ist das
Heizelement innerhalb des Schlauch-
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Anschlussleitung

Einvulkanisierter Heizleiter

AuBendecke
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Temperatursensor

Bild 1: Heizschlauch mit Elastormer-Innenseele. Das Heizelement
liegt einvulkanisiert im Inneren der Schlauchwand.

mantels aufgewendelt und liegt
damit einvulkanisiert im Inneren
der Schlauchwand (Bild 1). Vorteil
dieser Konstruktion: Der Aufen-
durchmesser des Heizschlauches
weist keinen wesentlichen Unter-
schied zu einem unbeheizten
Schlauch auf. Der Temperatursen-
sor ist ebenfalls in den Schlauch
eingearbeitet und erfasst die Tem-
peratur des Schlauches direkt. Ein
weiterer Vorteil ist die hohe Ab-
rieb- und Witterungsbestandigkeit.
Die beiden Anschlussarmaturen
sjndin den Schlauch einvulkanisiert
und werden gleichzeitig mit be-
heizt (Bild 2).

Fluor-Kunststoffe,
einsetzbar bis max. 250°C

Fir die Innenseele dieses Heiz-
schlauchtyps werden mehrere Ar-
ten von Kunststoffen eingesetzt,
z. B. PTFE und FEP. Eine Neuheit
bei den PTFE-Glattschlduchen ist
ein Schlauchaufbau in Kombinati-
on mit einer Edelstahlspirale, der
sich besonders fur anspruchsvolle
Beheizungsanwendungen eignet,
beidenen es neben der chemischen
Bestandigkeit auch bei grofB3en
Nennweiten bis DN 50 auf eine
hohe Flexibilitat ankommt.

Die eingebaute Edelstahlspirale
(Bild 3) verleiht dem Glattschlauch
ebenso eine hohe Vakuum- und
Abknickfestigkeit. Die Antihaftei-
genschaft des PTFE bewirkt eine
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problemlose Férderung der Medi-
en, da die glatte Seele das Anset-
zen von Schmutzresten und Bak-
terien verhindert.

Neben dem PTFE-Glattschlauch ist
auch ein PTFE-Schragwellschlauch,
der als universal Saug- und Druck-
schlauch dient, lieferbar). Dieser
ist, da er sehr kleine Biegeradien
aufweist, hochst flexibel und
gleichzeitig bestandig gegen viele
Chemikalien, Sauren, Dampfe,
pharmazeutische Produkte und
Losungsmitteln.

Die beiden beschriebenen Schlau-
che sind auch mit einer elektrisch
leitfahigen Innenseele lieferbar.
Mit dieser Losung sind Anwen-
dungenin explosionsgefahrdeten
Bereichen problemlos-die Schlau-
che laden sich nicht statisch auf.

Anschlussarmaturen

AnbeidenEndenjedesHeizschlau-
ches wird jeweils eine Schlauchar-
matur nach Kundenvorgabe an-
gebracht, z. B. Flansche, Verschrau-
bungen, AuBengewinde oder auch
spezielle Schlauchkupplungen. Die
Schlaucharmaturen werden in
einem speziellen Verfahrenanden
Druckschlauch montiert. Ebenso
sind Armaturen wie z.B. Storz, TW,
Kamlok, Milchrohrverschraubung,
Clamp oder T-Abzweigung, die in
die Heizung integriert sind, liefer-
bar.

Bild 2: Beide Anschlussarma-
turen sind in den Schlauch
einvulkanisiert und werden
gleichzeitig mit beheizt
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Bild 3: PFTE-Glattschlauch:
Aufbau in Kombination
mit einer Edelstahlspirale

Hillesheim GmbH

Am Haltepunkt 12,

Industriegebiet 4, 68753 Waghausel
Tel.: +49 (0)7254 9256-0

Fax: +49 (0)7254 9256-20
info@hillesheim-gmbh.de
www.hillesheim-gmbh.de

Seit mehr als 35 Jahren entwi-
ckelt und fertigt die Hillesheim
GmbH fir ihre Kunden maf3ge-
schneiderte elektrische Behei-
zungen. Das Lieferprogramm
umfasst Industrie-Heizschlauche,
Analyse-Heizschlauche, flexible
Begleitheizungen, Flachenheiz-
Elemente sowie Regeltechnik.
Zum Kundenportfolio zahlen
Unternehmen verschiedenster
Branchen.
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