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In verschiedenen Bereichen der Industrie werden Heiz-
schlduche sehr unterschiedlichen Ausfithrungen eingesetzt.
Sie dienen zur Durchleitung und zum Transport temperierter,
flisssiger oder gasférmiger Medien, um Warmeverluste tiber
lange Strecken zu vermeiden. Heizschlauche werden dort ein-
gesetzt, wo beheizte Rohrleitungen aus physikalischen oder
mechanischen Griinden nicht eingebaut werden kénnen - zum
Beispiel zwischen beweglichen Anlagenteilen, fahrbaren Ver-
ladeeinrichtungen oder an schwer zuginglichen Stellen. Zu-
dem wirken die Heizschliuche wie Kompensatoren und kon-
nen Wirmeausdehnungen abfangen (Niveauausgleich). Die
Einsatztemperaturen erstrecken sich dabei von Frostschutz bis
zu einer Temperatur von 600 °C. Besonders hiufig kommen
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Fordern ohne
Temperaturabfall

Heizschliuche kommen da zum Einsatz, wo
man mit Rohrleitungen nicht weiterkommt.
In Kunststoff-, Naturkautschuk oder Me-
tallwellschlduchen lassen sich Medien
fordern, ohne dass Einbuflen bei der
Temperierung entstehen.

TEXT: Willi Hillesheim, Hillesheim
BILDER: Hillesheim

Heizschlduche in der Chemie-, Pharma-, Transport- und Le-
bensmitteltechnik bei der Férder- oder Zufiihrtechnik zu einer
Anwendung.

Die Fordertechnik behandelt das Fortbewegen von Giitern
in Hifen, Flughifen, im Bergbau oder auch in Industriebetrie-
ben. Dagegen ist ,Zufiihrtechnik“ der Oberbegriff fiir techni-
sche Einrichtungen und Anlagen, die in der industriellen Pro-
duktion eingesetzt werden, um Stoffe fiir die Weiterverarbei-
tung bereitzustellen. Dazu gehért der Transport von flissigen
und gasférmigen, aber auch pastdsen und granuldren Medien in
Rohren und Schlauchleitungen, die auf Verarbeitungstempera-
tur gehalten werden miissen.
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Einvulkanisierter Heizleiter

Armatur——

Anschlussleitung

AuBendecke
\J

Temperatursensor

Detailaufnahme eines

Lebensmittelschlauchs

Die Firma Hillesheim bietet fiir diese Branchen ein kom-
plettes Programm von elektrischen Begleitheizungen inklusive
beheizter Zufiihr- und Férderschlduche mit passender Regel-
technik.

Beheizte Zufiihr- und Férderschlauche werden je nach Ein-
satz und Verwendungszweck aus verschiedenen Materialien her-
gestellt. In vielen Fallen werden auch Kombinationen verschie-
dener Werkstoffe eingesetzt. Aufgrund der héufig auftretenden
chemischen Aggressivitit des zu transportierenden Mediums
muss daher ein ganz besonderes Augenmerk auf die chemische,
thermische und mechanische Bestidndigkeit des Heizschlauches
geworfen werden.

Daher kommen fiir die Innenseele des Schlauches haupt-

sichlich folgende Werkstoffe in Betracht:

— Naturkautschuk: NR

— Synthetische Kautschuke: zum Beispiel EPDM, NBR,
SBR

— Kunststoffe: zum Beispiel PVC, PUR-Polyurethan, PA-Po-
lyamid, PE- Polyethylen, PTFE-Polytetrafluorethylen

— Metallwellschlduche: 1.4541, 1.4571, 1.4404

Die Innenseele des Schlauches wird erst durch weitere Auf-
bauten druckfest und flexibel. Hierzu zahlen Umflechtungen mit
Kunststoff oder Metalldrahten, Gewebeeinlagen und weitere
Umspritzungen. Gewellte Schlauche sind durch ihre Konstruk-
tion auch als Unterdruck- und Saugschlauch geeignet.

Die Firma Hillesheim hat es sich zur Aufgabe gemacht, op-
timirte Losungen in der Heizschlauchtechnik anzubieten. Dafiir
fiihrt sie unter anderem die folgenden Heizschlauchaufbauten
im Lieferprogramm:

Naturkautschuk und synthetischer Kautschuk

Beim diesem speziellen Heizschlauchaufbau mit einer Innen-
seele aus Naturkautschuk oder synthetischem Kautschuk wird das
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Heizelement innerhalb des Schlauchmantels auf die Schlauchsee-
le aufgewendelt und liegt damit einvulkanisiert im Inneren der
Wand. Der Vorteil dieser Konstruktion besteht darin, dass der
Auflendurchmesser des Heizschlauches keinen wesentlichen Un-
terschied zu einem unbeheizten Schlauch aufweist.

Der Temperatursensor ist ebenfalls in den Schlauch einge-
arbeitet und erfasst die Temperatur der Schlauchwandung di-
rekt. Ein weiterer Vorteil liegt in der hohen Abrieb- und Witte-
rungsbestindigkeit. Die beiden Anschlussarmaturen sind in den
Schlauch einvulkanisiert und werden gleichzeitig mit beheizt.

Kunststoffschlauche

Fiir die Innenseele dieses Heizschlauchtyps werden mehrere
Arten von Kunststoffen eingesetzt, darunter PTFE, PUR, PA und
PE. Eine Neuheit bei den PTFE-Glattschlauchen ist ein Aufbau
in Kombination mit einer Edelstahlspirale, der sich besonders
fiir anspruchsvolle Beheizungsanwendungen eignet, bei denen
es neben der chemischen Bestdndigkeit auch bei grofien Nenn-
weiten bis DN 50 auf hohe Flexibilitdt ankommt. Die eingebau-
te Edelstahlspirale verleiht dem Glattschlauch ebenso eine hohe
Vakuum- und Abknickfestigkeit. Dank der Antihafteigenschaft
des PTFE lassen sich Medien problemlos fordern, da die glatte
Seele das Ansetzen von Schmutzresten oder auch von Bakterien
verhindert.

Neben dem PTFE-Glattschlauch ist auch ein PTFE-Schrag-
wellschlauch, der als universal Saug- und Druckschlauch dient,
lieferbar. Dieser ist, da er sehr kleine Biegeradien aufweist,
hochst flexibel und gleichzeitig bestdndig gegen viele Chemika-
lien, Sduren, Diampfe, pharmazeutische Produkte und Losungs-
mitteln.

Die beiden beschriebenen Schlduche finden sich ebenfalls
mit einer elektrisch leitfahigen Innenseele im Portfolio, sodass
Anwendungen in explosionsgefihrdeten Bereichen kein Prob-
lem darstellen: Die Schliuche laden sich nicht statisch auf.
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Bei der Innenseele des PTFE-Glattschlauchs
kommen verschiedene Kunststoffarten wie
PTFE, PUR, PA und PE zum Einsatz.

Metallwellschlauche

Als Innendruckschlauch werden auch gewellte Edelstahl-
schlduche eingesetzt. Diese kommen zum Einsatz, wenn die Me-
diumstemperatur tiber 250 °C liegt und ein wérmeverlustfreier
Transport von O, Fett, Wachs, Harz oder Teer gewihrleistet wer-
den soll oder Materialien im Durchlauf erhitzt werden miissen.
Durch seine Wellung ist der Schlauch sehr flexibel und in grofien
Innendurchmessern bis zu DN 100 lieferbar.

Anschlussarmaturen

An beiden Enden jedes Heizschlauches wird jeweils eine
Schlaucharmatur nach Kundenvorgabe angebracht wie zum
Beispiel Flansche, Verschraubungen, Auflengewinde oder auch
spezielle Schlauchkupplungen. Die Schlaucharmaturen werden
in einem speziellen Verfahren an den Druckschlauch montiert.
Ebenso finden sich Armaturen wie zum Beispiel Storz, TW, Kam-
lok, Milchrohrverschraubung, Clamp oder T-Abzweigung, die in
die Heizung integriert sind, im Portfolio.

Umgang mit Schlauchleitungen

Schlduche sind vielfachen mechanischen und thermischen,
oft auch chemischen und witterungsbedingten Beanspruchungen
ausgesetzt. Bei all diesen Belastungen miissen Schlduche flexibel
bleiben, diirfen sich nicht zusammenziehen oder ausdehnen,
nicht versproden oder erweichen und miissen resistent gegen vie-
le chemische Einfliisse sein.
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Die wichtigsten technischen Daten eines Schlauches sind
der Betriebsdruck, der Biegeradius und die Nennweite, die bei
der technischen Auslegung eines jeden Schlauches berticksich-
tigt werden miissen. Der Innendurchmesser eines Schlauches
beeinflusst die Durchflussmenge und den Druck. Letzterer
nimmt bei fliefendem Medium jeweils mit zunehmender Lange
des Schlauches ab.

Aufgrund von Bewegungen, Druckimpulsen, Verschleifs,
Alterung und eventuellen Beschddigungen stellen eingebaute
Schlauchleitungen in Produktionsanlagen besondere Geféihr-
dungen dar. Sie unterliegen daher besonderen Vorschriften, wie
sie auch fiir Arbeitsmittel von denen eine Gefdhrdung fiir Mitar-
beiter ausgehen kann, in den Betriebssicherheitsverordnungen
festgelegt sind. Dies sind beispielsweise die Uberpriifung des
Heizschlauches nach der ordnungsgemafien Montage auf siche-
re Funktion, sowie regelmiflige wiederkehrenden Priifungen
durch eine befidhigte Person im Sinne der TRBS 1201. Die Fris-
ten fir die wiederkehrenden Priifungen sind durch den Betrei-
ber im Rahmen der Gefiahrdungsbeurteilung beziehungsweise
der sicherheitstechnischen Bewertung festzulegen. Schlauchlei-
tungen sind Verschleifiteile und miissen in angemessenen Zei-
tintervallen ausgewechselt werden.

Die Verwendungsdauer von Schlauchleitungen hingt im
Wesentlichen von den Einsatz- und Umweltbedingungen ab.
Aus diesem Grund kann der Hersteller auch keine allgemein
giiltige Aussage beziiglich der Lebens- und Einsatzdauer von
Schlauchen treffen. O

Einfach verladen
... mit Sicherheit!
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